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(57) Abstract: The invention relates to a method for quantitatively determining the length of a soft zone area (3) of a partially hard- 
ened metallic workpiece (1), which has at least one hardened (2) and one unhardened area (3), by using at least one multifrequency 
eddy current sensor (4). The invention is characterized in that a workpiece is displaced, while being isolated each time, relative to the 
multifrequency eddy current sensor (4) whereby an eddy current field generated by a multifrequency eddy current sensor (4) contact- 
lessly interacts with the workpiece (1) in a spatially delimited manner and gives rise to eddy currents therein that, in turn, generate 
a measurement signal in the multifrequency eddy current sensor (4), whereby the spatially delimited eddy current field has a largest 
extension, which is oriented longitudinally to the workpiece surface and which is greater than a maximum extension (b) of the soft 
zone area (3) along the workpiece surface. In addition, a number of n workpieces are measured for calibrating purposes, whereby 
the measurement signals of the n workpieces are used while assuming a predetermined standard size of the soft zone width, i.e. the 
specified size of an extension of the soft zone area orientated longitudinally to the workpiece surface, in order to create a calibrating 
curve. Finally, an absolute soft zone width (b) is, while taking the calibrating curve as a basis, assigned to the measurement signals 
obtained from each individual workpiece (1). 
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(57) Zusammenfassung: Beschrieben wird ein Verfahren zur quantitativen Langenbestimmung eines Weichzonenbereiches (3) ei- 
nes teilgeharteten metallischen Werkstuckes (1), das wenigstens einen geharteten (2) und einen ungeharteten Bereich (3) aufweist 
mittels wenigstens einem Mehrfrequenzwirbelstromsensor (4). Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass relativ zum Mehr- 
frequenzwirbeistromsensor (4) jeweils vereinzelt ein Werkstuck (1) derart bewegt wird, dass ein durch den Mehrfrequenzwirbei- 
stromsensor (4) erzeugtes Wirbelstromfeld raumlich begrenzt mit dem Werkstuck (1) beriihrungslos in Wechselwirkung tritt, in 
diesem Wirbelstrome herruft, die wiederum im Mehrfrequenzwirbelstromsensor (4) ein Messsignal generieren, wobei das raum- 
lich begrenzte Wirbeistromfeld eine langs zur WerkstUckoberflache orientierte groBte Erstreckung aufweist, die groBer ist als eine 
maximale Erstreckung (b) des Weichzonenbereiches (3) langs der Werkstuckoberflache, dass zu Kalibrierzwecken eine Anzahl n 
Werkstucke vermessen wird, wobei die Messsignale der n Werkstucke unter Annahme eines vorgegeben NormmaBes der Weich- 
zonenbreite, d.h. SollmaB einer langs zur Werkstuckoberflache orientierten Ersteckung des Weichzonenbereiches, zur Erstellung 
einer Kalibrierkurve verwendet werden, und dass unter Zugrundelegung der Kalibrierkurve den von jedem einzelnen Werkstuck (1) 
gewonnenen Messsignalen jeweils eine absolute Weichzonenbreite (b) zugeordnet wird. 



